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L'invention, confonnement a sa definition, porte 
sur des perfectionnements introduite dans la fabri- 
cation des pieces a double paroi, a partir de 
matiere plastique ou autre. EHe est fondamentale- 
ment destinee a i'obtention de pieces a double paroi 
au moyen d'une double injection. 

Un autre objet de l'invention est de creer, grace 
aux perfectionnements preconises, des pieces a 
doubte paroi avec cette caracteristique importante 
que Tune de ces parois pent, dans certaines zones, 
contenir une partie du materiau constituant i'autre 
paroi, de fagon a ce que la surface exterieure de 
1'objet fabrique presente des indications ou des 
dessins de fantaisie decorant la piece fabriquee. 
Pour produire des pieces comportant ces dessins 
de fantaisie ou ces indications, la condition essen- 
tielle est que les deux parois superposees soient 
respectivement formees de materiaux de couleurs 
ou de tonalites diff erentes. 

Grace a la mise en pratique de l'invention, il 
est possible d'obtenir des pieces a double paroi 
comportant une decoration permanente et inalte- 
rable, comme par exemple des assiettes, des tasses, 
des cubes, des boites, etc, dont la caracteristique 
fondamentale est que, par exemple, leurs parois 
lnterieures sont totalement blanches et leurs parois 
exterieures noires, ces dernieres offrant exterieure- 
ment des dessins Wanes formes par des secteurs 
en relief du materiau dont est composee la paroi 
interne. Ces reliefs traversent completement la paroi 
externe, demeurant visibles et parfaitement alignes 



a la surface exterieure de ladite paroi externe. 

Une piece conforme a l'invention est represen- 
tee, a titre d'exemple non limitatif sur les dessins 
ci-joints, dans lesquels : 

La figure 1 est une vue en elevation avec demi- 
coupe, de la piece constituant la paroi interne 
dune tasse, par exemple. Cette piece est obtenue 
par moulage de matiere plastique et on y a prevu, 
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dans certaines zones, des reliefs qui formeront le 
motif de la decoration sur 1'objet a fabriquer, par 
exemple, une tasse. 

La figure 2 est une vue en elevation avec demi- 
coupe du corps qui le couvre exterieurement de la 
piece interieure representee a la figure 1. Ce second 
corps est obtenu a 1'aide d'une seconde injection 
de matiere plastique, matiere qui sera d'une cou- 
leur ou d'une tonalite differente de ceHe de la 
piece interne obtenue grace a la premiere injec- 
tion. 

Les reliefs obtenus sur la surface externe de la 
premiere piece ont leur correspondance dans la 
paroi du deuxieme corps enveloppant. 

La figure 3 est une vue, en elevation, avec demi- 
coupe d'un objet fabrique confonnement a l'inven- 
tion, par exemple, une tasse. II apparait sur le 
dessin que les secteurs en relief du corps inte- 
rieur traversent totalement la paroi du corps enve- 
loppant en se detachant, par leur colons ou par 
leur tonalite sur la surface exterieure dndit corps 
enveloppant. 

La figure 4 correspond a un detail a grande 
ecbene du secteur indique par un cercle dans la 
figure 3. 

A titre de commentaire de ces figures, on voit 
que la reference 1 indique le corps interieur sur 
la surface duquel, au moment de 1'operation de 
moulage, on a pro chit certaines excroissances ou 
reliefs de la matiere, qui sont indiques par la 
reference 3. Le corps ainsi obtenu apres avoir 
ete extrait du moule est place dans un second moule 
pour y subir une deuxieme injection de materiau 
d'une tonalite ou d'une couleur differente. De cette 
maniere, le corps 1 est reconvert, sur sa face exte- 
rieure, par le corps 2 forme dans la deuxieme 
injection, sauf sur les reliefs 3 qui traversent le 
corps enveloppant 2 et qui restent visMes de 1'ex- 
terieur. 
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Apres cette operation, les deux corps superposes 
restent parfaitement unis, formant un tout homo- 
gene* 

On pourra apporter a Pobjet de cette invention 
des vari antes de details a condition que, ce fai- 
sant, on n'altere ni ne modifie 1 'essence de I'mven- 
tion ou les fins poursuivies par efle. 

1° Perfectionnements a la fabrication de pieces 
a double paroi a partir de matiere plastique, carac- 
terises en ce que Ton effectue le moulage d'un pre- 
mier corps interieur en y produisant an moms sur 
sa surface exterieure un certain nombre d'exerois- 
sances ou de reliefs. 

2° Perfectionnements sdon 1°, caracterises en ce 



que sur la surface exterieure du premier corps, on 
forme, en utflisant un autre moule, un deuxieme 
corps par une seconde injection, en employant une 
matiere d'une autre couieur ou d'une tonalite drffe- 
rente, qui recouvre ledit premier corps sauf aux 
endroits comportant des excroissances ou des 
reliefs qui apparaissent sur la surface exterieure 
unie du deuxieme corps, de la couieur ou de la 
tonalite du premier corps avec lequel ils ont ete 
moules en relief, la surface exteme de ces excrois- 
sances ou reliefs effleurant la surface exteme du 
second corps moule. 
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